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1. DATOS IDENTIFICATIVOS DE LA EMPRESA

Razoén Social: FEMPA

CIF/NIF: XXXXXX CNAE 09: 4520

Representante legal: XXxXxxx DNI: XXXXXX

Direccién: Pol. Ind. de Agua Amarga, C/ Benijo6far, 4-6

Localidad: Alicante CP: O3YYYY
Teléfono: 965 150 300 Fax: 965 150 300
N° de inscripcion PPRP: 03/xxxx/CV N° de autorizaciéon de PRP: *
NIMA: el NO RI: 03-YYYYY ***
N© de centros productores en CV.: 1 N° de empleados: X
Mecanica X
Electricidad X
RAMAS DE ACTIVIDAD
Carroceria X
Pintura X
Reparacion de Neumaticos []
Reparacion de Radiadores []
SUBESPECIALIDADES
Reparacion de Equipos de Inyeccion L]
Reparacién de Motocicletas []
Lavado y Engrase L]
Troquelado de Placas []
Limitadores de Velocidad []
ACTIVIDADES ADICIONALES | Instalacion de Tacografos L]
Instalacion de Taximetros []
Instalacion de Enganches y Accesorios L]
Reparacion de Remolques ]

* Este numero es exclusivo para grandes productores de residuos peligrosos.
** NIMA se puede consultar en la pagina web de la Conselleria de Medio Ambiente.
*** Rl es el Registro Industrial otorgado por la Conselleria de Industria.
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2. LOCALIZACION DEL CENTRO PRODUCTIVO

Indicar la ubicacion del centro productivo insertando plano de situacion.
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En el caso de poseer mas de un centro productivo, indicar las direcciones de estos.
Direccion:
Localidad: CP.:
Teléfono: Fax:
N° de inscripcion PPRP: N° de autorizacién de PRP:
Rama Actividad: N° de empleados:
Direccion:
Localidad: CP.:
Teléfono: Fax:
N° de inscripcion PPRP:

Rama Actividad:

N° de autorizacion de PRP:

N° de empleados:
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3. DESCRIPCION DEL PROCESO PRODUCTIVO

Describir el proceso productivo para cada centro declarado, incluyendo un diagrama
de bloques del mismo.

Descripcioén:

Aungque en un taller no se puede considerar que exista un proceso
productivo tal cual se entiende, la actividad desarrollada es la de
reparacion y mantenimiento de vehiculos.

Diagrama de bloques:

Recepcion del Acopio de
vehiculo, entrega recambios e
del resguardo de (e inicio de la

depésito y reparacion
apertura de la OR /mantenimiento

Comprobacién

del trabajo Facturacion
realizado e p Y entrega del
inspeccion vehiculo al

pre-entrega cliente
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4. LISTADO DE RESIDUOS PELIGROSOS GENERADOS

Inventariar los diversos residuos peligrosos generados en el centro, indicando la informacién mas relevante al respecto.

Cantidad de

e, Cédigo segun - Tasa de
Identificacion del oy Proceso generador . residuo <2 .
. Cddigo LER R.D. . Forma de almacenamiento produccion | Proceso de gestion
residuo del residuo generado
952/1997** ~ | (kg/OR)***
anual (kg)
Segregacion,
etiquetado y
BATERIAS Q6 R13 S37 Contenedor  de lastico almacenamiento
USADAS DE 16 06 01 C18/23 H6/8 Revisién/Reparacion estanco de 300 | P 250 0.250 en zona destinada
PLOMO A841 B0O019 ’ a este fin hasta
recogida por
gestor autorizado.
Segregacion,
13 01 10 etiguetado y
ACEITE DE 130205 | 210 0 aT | Revision/Reparacion | Contendedor de  plastico | oo 1.500 :Lmigiga?;sa;g;da
MOTOR USADO 13 02 06 P estanco de 2000 . ' .

13 03 07 BOO19 a este fin hasta
recogida por
gestor autorizado.
Segregacion,
etiquetado y

Q6 R13 L9 C39 almacenamiento
ANTICOPCEANTE | 16 01 14 H5/14 A841 | Revision/Reparacion | Bidén de plastico de 120 I. 100 0.100 | en zona destinada
B0O0O19 a este fin hasta
recogida por
gestor autorizado.
Segregacion,
etiquetado y
LIQUIDO DE Q3 R13 L20 almacenamiento
16 01 13 C51 H5 A841 Revision/Reparacion | Bidon de plastico de 120 I. 80 0.080 en zona destinada
FRENOS USADO .
BOO19 a este fin hasta

recogida por
gestor autorizado.
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Cantidad de
e L4 , : Tasa de
Identificacion del . Cddigo segun Proceso generador . residuo s ‘.
. Cddigo LER . Forma de almacenamiento produccion | Proceso de gestion
residuo R.D. 952/1997 del residuo generado
(kg/OR)
anual (kg)
Segregacion,
etiquetado y
IF@;%;EE Q6 D15 S35 almacenamiento
15 02 02 C51 H5 A841 Revision/Reparacion | Big bag 200 0.080 en zona destinada
ABSORBENTES BOO19 a este fin hasta
CONTAMINADOS .
recogida por
gestor autorizado.
Segregacion,
etiquetado y
FILTROS DE Q9 R13 sS40 almacenamiento
16 01 07 C51 H14 A841 | Revision/Reparacion | Bidon metalico de 200 I. 200 0.150 en zona destinada
ACEITE USADOS .

B0O0O19 a este fin hasta
recogida por
gestor autorizado.
Segregacion,
etiquetado y

ENVASES Q8 D15 S36 almacenamiento
VACIOS 1501 10 C18/41 H5 Revisién/Reparacion | Big bag 180 0.180 en zona destinada
CONTAMINADOS A841 B0O019 a este fin hasta
recogida por
gestor autorizado.
Segregacion,
etiquetado y
almacenamiento
DISOLVENTE NO 14 06 03 Q7 R13 LS C4l Revision/Reparacion | Bidon plastico de 50 |. 30 0.030 en zona destinada

HALOGENADO

H3 A841 B0O019

a este fin hasta
recogida por
gestor autorizado.
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Cantidad de Tasa de

Identrlgscizéﬂgn LS Cédigo LER R?gc?lggzs/elggugn7 Procdeeslorg:ir&iroador Forma de almacenamiento gree:éc:;go %;Oggsﬁgﬁg Proceso de gestion
anual (kg) (kg/OR)

Segregacion,
etiquetado y
POLVO DE Q5 D15 s12 almacenamiento
08 01 11 C21 H5 A481 Revision/Reparacion | Bidon plastico de 200 1. 100 0.100 en zona destinada
LIJADO .

B0O0O19 a este fin hasta
recogida por
gestor autorizado.
Segregacion,
etiguetado y

LIJAS Y Q6 D15 S35 N _ _ almacenamien_to
15 02 02 C51 H5 A481 Revision/Reparacion | Big bag 25 0.025 en zona destinada
ESPONJAS i

B 0019 a este fin hasta
recogida por
gestor autorizado.
Segregacion,
etiquetado y

FILTROS DE Q6 D15 S35 almacenamiento
15 02 02 C51 H5 A841 Revisién/Reparacién | Big bag 25 0.025 en zona destinada
CABINA USADOS .

B0O0O19 a este fin hasta
recogida por
gestor autorizado.
Segregacion,
etiquetado y

LODOS DE Q8 D15 P12 almacenamiento
PINTURA Y 08 01 13 C18/41 H5 Revision/Reparacion | Bidon plastico de 120 I. 90 0.090 en zona destinada
BARNIZ A841 B0O019 a este fin hasta

recogida por
gestor autorizado.

* Referido al afio anterior al plan.

** Este codigo, junto con el cédigo LER, se puede obtener de los documentos de aceptaciéon del gestor de residuos autorizado.

*** OR: Ordenes de Reparacién durante el afio anterior.
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5. ANALISIS DE LOS PROCESOS GENERADORES DE RESIDUOS

De cada uno de los procesos generados de residuos, establecer el balance de

entradas y salidas.

Entradas

Latas de aceite
Baterias nuevas
Botes de anticongelante
Liquido de frenos nuevo
Botes de pintura
Barniz
Catalizadores
Filtros de aceite nuevos
Etc.

Liguido anticongelante usado
Liquido de frenos usado
Lodos de pintura y barnices
Filtros de aceite usados
Trapos contaminados
Envases vacios contaminados

Proceso n® 1: Reparacion y mantenimiento de vehiculos a motor

Salidas

Aceite de motor usado

Baterias usadas

Polvo de lijado
Etc.

6. VALORACION DE LA PROBLEMATICA GENERADA POR LOS RESIDUOS Y

ESTABLECIMIENTO DE OBJETIVOS A ALCANZAR

Hacer una valoracién de la problematica que suponen cada uno de los residuos
producidos y seleccionar objetivos en funcién de factores como cantidad generada,
peligrosidad, costes de gestion, frecuencia de generacion u otros que la empresa

considere vy justifique.

RESIDUO VALORACION
OBJETIVO
GENERADO Cantidad Peligrosidad Coste Frecuencia
BATERIAS 5 5 4
USADAS DE
PLOMO Total: 18
7 5 7
ACEITE DE ———
MOTOR USADO
Total: 23
4 5 4
ANTICONGELANTE ———
USADO
Total: 15
_ 4 5 4
LIQUIDO DE ———
FRENOS USADO
Total: 15
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VALORACION
RESIDUO OBJETIVO
GENERADO Cantidad Peligrosidad Coste Frecuencia
TRAPOS DE 4 4 4 4
LIMPIEZA Y
(o)
ABSORBENTES 3%
CONTAMINADOS Total: 16
4 4 4 6
FILTROS DE L
ACEITE USADOS
Total: 18
ENVASES 5 3 3 4
VACIOS 5%0
CONTAMINADOS Total 15
2 5 4 4
DISOLVENTE NO L
HALOGENADO
Total: 15
2 4 3 3
POLVO DE L
LIJADO
Total: 12
2 3 3 2
LIJAS Y L
ESPONJAS
Total: 10
3 4 4 4
FILTROS DE L
CABINA USADOS
Total: 15
LODOS DE 2 5 3 2
PINTURA'Y ——e
BARNIZ Total: 10

El criterio de valoracion que se ha tenido en cuenta ha sido el 1, como valor
minimo, y el 10 para el maximo.

En principio, habria que tomar un valor como referencia, por ejemplo los que
superen el valor de 15, para designar los objetivos de reduccién. Sin embargo,
debido al caracter especial de la actividad de los talleres de reparacién de vehiculos
donde la generacion de residuos esta directamente ligada al nimero de servicios
efectuados a sus clientes, no tiene sentido hablar de objetivos de reduccién de
residuos, ya que eso supondria rechazar trabajo. Por lo tanto, y aunque no cumplan
el criterio de seleccién, se han planteado 2 objetivos de reduccién para los residuos
de trapos de limpieza y envases vacios contaminados, ya que sobre estos si que se
puede actuar sin que se vea afectada la actividad econdémica del taller.
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7. SELECCION DE MEDIDAS DE PREVENCION Y MINIMIZACION A ADOPTAR

Se seleccionaran medidas para aplicar mediante criterios de viabilidad tecnoldgica,
medioambiental y/o econdmica, del tipo ahorro o sustituciéon de materias primas,
aumento de eficiencias energéticas, tecnologias limpias, cambios organizativos del
proceso, reutilizacion y reciclaje de residuos peligrosos, etc.

RESIDUO TRAPOS DE LIMPIEZA Y ABSORBENTES CONTAMINADOS
Medida de Viabilidad Viabilidad Viabilidad Valoracion
reduccion tecnoldégica medioambiental econémica total
Sustituciéon de
materias 4 4 2 10
primas
Uso de
envases de 3 5 5 2
mayor
contenido
Reutlllgac!on y 4 5 5 14
reciclaje
Uso de
tecnologias 2 3 1 6
limpias
RESIDUO ENVASES VACIOS CONTAMINADOS
Medida de Viabilidad Viabilidad Viabilidad Valoracion
reduccion tecnoldégica medioambiental econémica total
Sustitucién de
materias 2 3 1 6
primas
Uso de
envases de 4 5 5 14
mayor
contenido
Reutlll_zac!on y 5 3 4 o
reciclaje
Uso de
tecnologias 2 3 1 6
limpias

El criterio de valoracion que se ha tenido en cuenta ha sido el 1, como valor

minimo, y el 5 para el maximo.

Para seleccionar las medidas de reducciéon que se adoptaran, se ha elegido el

criterio de que la valoracion total sea de un valor de 10 o superior.
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8. PROGRAMA DE ACTUACION Y SISTEMA DE EVALUACION Y CONTROL DE CONSECUCION DE OBJETIVOS

Se elaborara un programa de actuacidon que establezca los objetivos cuantificados de reduccién de los residuos seleccionados y los plazos
de implantacion de las medidas a implantar. Describir el sistema de evaluaciéon y control de consecuciéon de objetivos y plazos establecidos
en el programa de aplicacion y personal asignado al mismo.

Metas Intermedias™

Residuo Objetivo Medidas previstas de Recursos Responsable de Sistema de

peligroso cuatrienal 2011 | 2012 2013 2014 minimizacion necesarios la implantacion Evaluacion y Control
Semestralmente el
Responsable de  Medio
Ambiente comprobara el
Sensibilizacién, a través de Libro de Registro de
una charla, de los operarios Residuos para asegurar
TRAPOS DE de la necesidad de reutilizar No se necesita Responsable de que las cantidades de
LIMPIEZA Y 3% -— - - - los trapos de Ilimpieza lo ningn recurso Medio residuo generadas
ABSORBENTES méaximo posible. adicional Ambiente/Calidad permitiran  alcanzar los
CONTAMINADOS Buscar en el mercado un ) objetivos de reduccion
absorbente de mayor eficacia. marcados. En caso
contrario, se estableceran
medidas correctoras que

reconduzcan la situacion.
Semestralmente el
Responsable  de Medio
Adquirir la materia prima en Ambiente comprobara el
envases de capacidad Libro de Registro de
superior, siempre y cuando el Residuos para asegurar
) proveedor asi lo pueda No se necesita Responsable de que las cantidades de
ENVASES VACIOS 5% - - - - suministrar. En el caso Medio residuo generadas

CONTAMINADOS

concreto de los envases de
aceite, adquirirlo a granel.
Reutilizar aquellos envases
que se presten a ello.

ningdn recurso
adicional.

Ambiente/Calidad

permitiran  alcanzar los
objetivos de reduccion
marcados. En caso
contrario, se estableceran
medidas correctoras que
reconduzcan la situacion.

* No es obligatorio, pero se pueden establecer adicionalmente

metas intermedias de consecuciéon de los objetivos.

Para el resto de residuos que no se han seleccionado objetivos de reducciéon y, por lo tanto, no hay medidas de minimizacién a tomar, se
seguiran las pautas establecidas en la Guia de las Buenas Practicas Medioambientales en talleres mecanicos.
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9. DOCUMENTO DE SINTESIS

TABLA RESUMEN - PROCESO GENERADOR DE RESIDUOS: Reparacion y mantenimiento

de vehiculos a motor

Situacion actual

Situacion prevista afio

Medidas de minimizacién

2014
N(;mb_re del Cantidad Cantlc_jad por Cadigo o . RECITEAT Cantidad Criterio
esiduo unidad . Cédigo Frecuencia porcentual L . Fecha ) Nuevos
total . residuo RD . total Descripcion Tipo™ DA seleccion -
(Kg/afio) produccugn 952/97 LER generacion respecto (Kg/afio) aplicacion o residuos
(kg/OR afio) al (2010)
Baterias Q6 R13 S37
Usadas de 250 0.250 C18/23 H6/8 | 16 06 01 Semanal -—- -—- -—- BP Inmediato - Ninguno
Plomo A841 B0019
. Q7 R13 L8
M’gfoer'tssdazo 1500 1.500 C51 H6/14 ig 85 82 Diario —- - - BP | Inmediato - Ninguno
A841 B0019
Anticongelante Q6 R13 L9 L . .
Usado 100 0.100 C39 H5/14 16 01 14 Diario -—- -—- -—- BP Inmediato -—- Ninguno
A841 B0019
Liquido de Q3R131L20 - . .
Frenos Usado 80 0.080 C51 H5 16 01 13 Diario -—- -—- -—- BP Inmediato -—- Ninguno
A841 B0019
Sensibilizacion, a través de una charla,
I}:lgioesz:?/ Q6 D15 S35 o de !c_)s operarios de la negesi_dad de _ _
Absorbentes 200 0.080 C51 H5 15 02 02 Diario 3% 194 reytl]lzar Io_s trapos de limpieza lo RO Inmediato BA/BE Ninguno
. A841 B0019 maximo posible. Buscar en el mercado
Contaminados un absorbente de mayor eficacia.
Filtros de Q9 R13 540 i . .
Aceite Usados 200 0.150 C51 H14 16 01 07 Diario -—- -—- -—- BP Inmediato -—- Ninguno
A841 B0019
Adquirir la materia prima en envases de
Envases Q8 D15 S36 capacidad superior, siempre y cuando cM
Vacios 180 0.180 C18/41 H5 1501 10 Diario 5% 171 el proveedor asi lo pueda suministrar. RO Inmediato BA/BE Ninguno
Contaminados A841 B0019 Reutilizar aquellos envases que se
presten a ello.
Disolvente no Q7RI3LS . .
Halogenado 30 0.030 C41 H3 14 06 03 Semanal - -— -— BP Inmediato -—- Ninguno
A841 B0019
Q5 D15 S12
Polvo de Lijado 100 0.100 C21 H5 08 01 11 Semanal - --- -— BP Inmediato -—- Ninguno
A481 B0019
Lijas y Q6 D15 S35 ' '
Esponjas 25 0.025 C51 H5 15 02 02 Semanal -—- -— -—- BP Inmediato -—- Ninguno
A481 B019
Filtros de Q6 D15 S35 . .
Cabina Usados 25 0.025 C51 H5 15 02 02 Mensual -—- -— -—- BP Inmediato -—- Ninguno
A841 B0019
Lodos de Q8 D15 P12
Pintura y 90 0.090 C18/41 H5 08 01 13 Mensual -—- -—- -—- BP Inmediato -— Ninguno
Barniz A841 B0019

(*) Tipo: Buenas Practicas (BP); Cambio de materiales (CM); Nuevas Tecnologias (NT); Reciclaje o Recuperacion en origen (RO); Modificacién del Producto (MP); Otros (OT).
(**) Criterio de seleccién: Beneficios Ambientales (BA); Beneficios Econémicos (BE); Requerimientos de Produccion (RP); Otros (OT).
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Para aquellas empresas que en el apartado 6 no hayan seleccionado ningln objetivo de reducciéon
para ninguno de los residuos generados, debido a la estrecha relacion de generaciéon de
residuos/servicios clientes, no deberan cumplimentar los apartados 7 y 8. En su lugar deberan
hacer mencibn de que, como alternativa a la prevencién y reducciéon de residuos, se tiene
implantado y forma parte de la operatividad del taller, el llamado “Manual de Buenas Précticas
Ambientales en el Sector de Automocion” del Ministerio de Medio Ambiente.

Las Buenas Practicas son utiles tanto por su sencillez y bajo coste como por los rapidos resultados
que se obtienen. Requieren, principalmente, de cambios en la actitud de los operarios y en la
organizacion de las operaciones a realizar. Al necesitar de una baja inversion, su aprovechamiento
es maximo y, al no afectar a los procesos, son bien aceptadas.



