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LUMELCO

INTRODUCCION A LUMELCO |

= Facturacion ‘14: € 25,02 millones

= Personal: 62 empleados

* Fundada hace mas de 50 aifos, Lumelco es hoy en dia uno de S , ,
= Distribucion de ventas: Presencia nacional

los referentes del mercado en los sectores del aire con oficinas propias en Madrid, Barcelona y
acondicionado y climatizacion, calefaccion y energia solar Sevilla 1/’ delegados por todo el territorio
naciona

térmica en Espafia y Portugal.
= Ofinas internacionales: Oporto (Portugal)

= Lumelco esta especializado en la distribucién en exclusiva de
marcas lideres en cada una de las lineas de producto en las que

MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

s . +
esta presente: Kingspan <.
* Aire Acondicionado: MITSUBISHI HEAVY INDUSTRIES +
* Colectores solares de Tubos de Vacio: KINGSPAN SOLAR GIERSCH ..
* Enfriadoras por Absorcién: BROAD +
* Quemadores (calefaccién industrial): GIERSCH B
BROAD
* Deshumidificacién y ventilacion doméstica: DANTHERM
+
Dantherm’
= Gracias a la experiencia de Lumelco y su larga relacién con FORREE RO BHMATE
Mitsubishi Heavy Industries (mas de 30 anos), los equipos de
LUMELCO

MHI actualmente estan dentro de las 5 marcas principales de
aire acondicionado en Espafia.

LUMELCO 2




LUMELCO

Responsabilidad de Lumelco como Importador de estos fabricantes:

— Comercial: Fuerza de Ventas/ Prescripcion con implantacion a
nivel nacional

— Técnico:
» Oficina Técnica
» Servicio de Asistencia Técnica
* Repuestos

— Logistica

 Sedes de Lumelco: Madrid, Barcelona, Sevilla, Oporto y
Casablanca

HEAVY INDUSTRIES,LTYTD. = — & =& ./ el =l b Rl T sssnee

MITSUBISHI Kingspan «Q l’/,1 GIERSCH
< B R O AD Enertech Group

LUMELCO 3



LUMELCO: PRESENTE EN ESPANA Y PORTUGAL

Lumelco has presence throughout Spain; the different areas have product specialists.

Pais Vasco - Cantabria

Galicic - Asturics LUMELTCO LUMELCS

LUMELCO
Arcigon - Lo Riojo - Navarrg

LUMELCSO  sarcelona - Tamagona - Lérida - Gerona

LUMELCO

Valladolid - Zarmora - Ledn

LUMELCD valencia - Castelldn
Oporto e s i s G

LUMELCO
— Woddrid
— Extremadurc
Lisboa
Alicante - Albacete LUMELCO
Cérdoba LUMELCO
Sevilles - Cédiz - Huelva LUMELCO LUMELECO hrcict
L CcCO
garve
LUMELES LUMELCO
Granada - Jaén - Almena
Las Palmas - Tenerife
LUMELCO

Casablanca
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LUMELCO -

ofrecer propuestas y

50 aﬁOS de experiencia soluciones innovadoras para

i’ adaptarse a las necesidades
ves de 1.000 referencias emblematicas del mercado.
en Espana, Portugal, Marruecos y Africa

Marruecos

F S P‘] fia Portu g al E;nm _:ie Zara, Newlook del Morocco Mall, @ lAnslimlo Nacqlon:l de F.::d;bﬂm, Cabo Verde
b W b LU L o<t-Pri ipe
) Hotel Be Live Grand Saadia, Ssicis . iR
# El Corte Ingles, Salamanca y Zaragona .~ Hotel GAT-Rooms, Lisboa Edificio G AKSAL Boulevard Al Massira, . Complejo residencial en Malabo, Guines Ecuatonial
. LaSagrada Familia, Barcelona o Complej {stico Dunas D dss, Algare * Casablanca I ~ Edificio residencial en Bata, Guines Ecusorial
. Oficinas Centrales de Tkea, Madrid ' Hospital Paredes ” Hangar DHL del Aeropuerto Mohamded V, Casablanca
0 Oficinas del BBVA, Espasa 0 Oficinas del Banco de Portugal, Licos * Bmco‘Credildu Maroc, Casabdanca
. Oficinas del Banco Santander, Sevilla " Hotel Vila Guimaries - :(hnm Eree Zuf'" ““m
L Nt aie X Co R Ry Edificio zmm'nt:;“m Zerktound, Cassbia
 Hotel Posada Real Fuerte de Concepcidn,  Oficinas de BBVA, Santander Totta, CGD, BCP, BPI g e A
Alden del Obispa, Safamanca O Edificio Cinara Municipal de Lagos 7 al::l,l:lsfflcrim:ﬂ centro de negocios Zenith en Sidi
» CIEMAT: Centro de Invest, Energéticas, . Tribunal de Oeiras 3 Oficinas d i Ao
Medioambientales y Tecnologicas, Madrid 4 e e g enel
. Sede Central de la Guardia Urbana, |
L'hospitalet de Eicbevgat, Barcelona j
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AEROTERMIA
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LUMELCO

AEROTERMIA

ENERGIA RENOVABLE

Terminologia de los tres conceptos fundamentales:

Energia final: energia tal y como se utiliza en los puntos de consumo. Es la que compran los consumi-
dores, en forma de electricidad, carburantes u otros combustibles usados de forma directa.

Energia primaria: energia suministrada al edificio procedente de fuentes renovables y no renovables,
que no ha sufrido ningun proceso previo de conversion o transformacion. Es la energia contenida en los
combustibles y otras fuentes de energia e incluye la energia necesaria para generar la energia final con-
sumida, incluyendo las pérdidas por su transporte hasta el edificio, almacenamiento, etc.

Energia primaria = Energia final + Pérdidas en transformacion + Pérdidas en transporte

Pérdidas Pérdidas
Sistemas
. técnicos
: Procesos de.. ; c Demanda de:
ENERGIA - Transformacidn ENERGIAS Calefaccion
- Transporte FINALE )
PRIMARIA - DissBucidn S - Refrigeracién
-ACS
- lluminacion

Energia procedente de fuentes renovables: energia procedente de fuentes renovables no fosiles, es
decir, energia eolica, solar, aerotérmica, geotérmica, hidrotérmica y oceanica, hidraulica, biomasa, gases
de vertedero, gases de plantas de depuracion y biogas.




AEROTERMIA

ENERGIA RENOVABLE

Concepto de energia primaria:

Distribucion energia
eléctrica

Energia
primaria

Planta de energia

\M(wenerg. prim /2,461 coef. Paso = 0,406 kW

Oleoductos

Caldera de
gas
Rend = 0,9

| , s

Energia uso
. Pérdida 1,089

primaria érdida 1,08%

LUMELCO 8

0,989 kW

eosp

X

Pérdida 5%
USO 40,6 % = 0,406 kW

g

1,014 kW
EL AMBIENTE

1,42 kW
termicos

0,89 kW
termicos



http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/7/7d/Heatpump.svg
http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/7/7d/Heatpump.svg

SOLUCIONES
AEROTERMIA
LUMELCO

LUMELCO



LUMEL

MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

MHI Hydrolution

INSTALACIONES DOMESTICAS:
ACS, REFRIGERACION/CALEFACCION

10

Hydrolution




Aerotermia
Bomba de calor Aire-Agua

SistemaHYDROLUTION

Todas sus necesidades
cubiertas con un solo sistema

B &

Calefaccion 4 Refrigeracion 4 Agua caliente
sanitaria

o \
: I\%QNQS ; Menor consumo de energia y

CONSUMO* + mayor ahorro econémico.
LUMELCO ' "




_ _ _ Hydrolution
Perfil de Sistemas Hydrolution

Water heat exchanger +
Heat storage unit

\ ; Refrigerant
B g Water pipe (for Air Conditioning)
// = \Water pipe (for Sanitary)

LUMEL C.% MITSUBISHI "




Gama de producto Hydrolution

Sistema todo en uno

3.0 HP (8.0kW Calefaccion) jgm=
3.5 HP (9.0kW Calefaccion) -

FDCW71VNX

FDCW100VNX HMA100V(M)

Sistema de 3 piezas

6.0 HP (16.5kW Calefaccion)

FDCW140VNX HMS140V

LUMEL C.% MITSUBISHI .



FDCW71VNSX

Hydrolution

LUMEL

Capacidad Calefaccion

8.0 (3.0 - 8.0) kW *

COP (Nominal)

3.33%/4.08 **

T2 Ambiente en Calefaccion
(con compresor)

-20°C~+43°C

Rango de operacién en

25-58° C

Calefaccion (65° Ccon resistencia eléctrica)
Max Temp en agua almacenada 65°C
Max Temp Agua almacenada (con o
58°C
Compresor)
Mdxima Longitud tuberia 30m
Max Diferencia de alturas 7m
(ID/OD)
Cantidad de refrigerante 2.55 kg

Condiciones de calefaccion;

* Cond 1 — Basada en T2 exterior DB/WB 7°C/6°C —

Suministro: 45°C

** Cond 2 - Basada en T2 exterior DB/WB 7°C/6°C —

Suministro: 35°C

MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Almacenamiento agua

270 litres + 5%

Resistencia eléctrica

9.0 kW [Max — 4 pasos]

Alimentacién

1ph 230V [50Hz]
3ph 400V [50Hz]

Peso

140 kg

Dimensiones (HxWxD)

1760 x 600 x 650

Idiomas 2
(Code HMA100V2)

English, Lithuanian, Latvian,
Estonian, Polish, Spanish,
Portuguese, Turkish,
Hungarian, Slovenian

HMA100V

[Unidad

FDCW71VNX

Compresor

MHI Twin Rotary

Peso

60 kg

Dimensiones (HXWxD)

595 x 780 x 340

14

Interior]

FDCW71VNX

[Unidad Exterior]




FDCW100VNX

Hydrolution

LUMEL

SPECIFICATION HMA100V

Capacidad Calefaccion

9.0 (3.5 -12.0) kW

COP (Nominal)

3.60 * / 4.44 **

T2 Ambiente en Calefaccion
(con compresor)

-20°C~+43°C

Rango de operacién en

25-58°C

Calefaccion (65°C by immersion heater)
Max Temp en agua almacenada 65°C
Max Temp Agua almacenada R
58°C
(con Compresor)
Ma 'X|ma Longitud tuberia 30m
refrigerante
Max Diferencia de alturas 7m
(ID/OD)
Refrigerante 2.9 kg

Condiciones de calefaccion;

* Cond 1 - Basada en T2 exterior DB/WB 7°C/6°C —

Suministro: 45°C

** Cond 2 - Basada en T2 exterior DB/WB 7°C/6°C —

Suministro: 35°C

MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Almacenamiento
agua

270 litres + 5%

Resistencia eléctrica

9.0 kW [Max]

Alimentacion

1ph 230V [50HZz]
3ph 400V [50Hz]

Peso

140 kg

Dimensiones
(HxWxD)

1760 x 600 x 650

FDCW100VNX

Compressor

MHI Twin Rotary

Peso

74 kg

Dimensiones (HXWxD)

845 x 970 x 370

15

HMA100V

[Indoor]

FDCW100VNX
[Outdoor]




FCW140VNX Aydrolution

5] |

SPECIFICATION HMS140V S

L]
Capacidad Calefaccion 16.5 (5.8 —16.5) kW * Almacenamiento 1ph 230V [50HZz]
agua 3ph 400V [50Hz]
COP (Nominal) 3.31*%/4.20 **
T2 AmD: Calefaccd Peso 60 kg
a Ambiente en Calefaccion L 20°C ~ + 43°C
(con compresor)
Dimensiones 1040 x 513 x 360
Rango de operacion en Calefaccién 25-58°C :
g P (65°C by immersion heater) H M5140V
Max Temp en agua almacenada o
65°C [Indoor]
Max Temp Agua almacenada (con o
58°C
Compresor)
Mixima Longi ,
axima Longitud tuberia 30m

refrigerante

Max Diferencia de alturas (ID/OD) 7m
FDCW140VNX
Refrigerante 4.0 kg

Compresor MHI Twin Rotary
Condiciones de calefaccién; Peso 105 kg
* Cond 1 - Basada en T2 exterior DB/WB 7°C/6°C ; == .
Suministro: 45°C Dimensiones (HXWxD) | 1300 x 970 x 370 - -
** Cond 2 - Basada en T2 exterior DB/WB 7°C/6°C FDCW140VNX

Suministro: 35°C

[Outdoor]

LUMELC MITRVRISH! 16




HMS140V - Tipos de Tanques

Hydrolution

HMS140V OBLIGATORIAMENTE debe tener tanque de almacenamiento de agua caliente!

HT30

XL24

5]

3E0

a1

L

No necesitamos ACS

Alimentacion

1ph 230V/3ph 400V - 50Hz

Volume (I)

30

Capacidad de agua
grifo

(ACS)

(ENTRADA 15°C ~ SALIDA
40°C)

Resistencia

9 kW (4 steps)

MT300

598

Necesitamos ACS

XLe

1850

XL

i
A

N-45

MT300

Alimentacion

1ph 230V/3ph 400V - 50Hz

MT500

210

Volumen (l)

300

Capacidad de agua

410 (121/min)

grifo
(ACS)

Dimensions (HXWxD) 358 x 593 x 360 (ENT)RADA 15°C ~ SALIDA 325 (161/min)
40°C;
Peso 23 Resistencia 9 kW (4 steps)

LUMELCO

Dimensiones
(HXWxD)

1880 x 597 x 598

Peso

110

17

i PR
i XLd-
T
XL24-
&
XLB- 2
S I
wal g
XLO- e — -
an | e 5@
# 8"
o862 E

MT500

Alimentacion

1ph 230V/3ph 400V - 50Hz

Volumen (l)

500

Capacidad de agua
grifo

(ACS)

(ENTRADA 15°C ~ SALIDA
40°C)

1550(10 I/min)

430 (241/min)

Resistencia eléctrica

9 kW (4 steps)

Dimensiones
(HXWxD)

1695 x 759 x 879

Peso

131




Hydrolution 140: ACS+SUELO RADIANTE+FAN COIL FRIO

FAN COILS FRIO
i
Opclonel
G122
i—ﬂ—‘ 1} by
AF ¥ ¥ ‘
L Opcloral
—-——lﬁ ACS } i
Vaso de SUELO RADIANTE CALOR
expanslin
HMS140V
n ¥ i
ol v §l
) 4_ .
o -
20
FDCWI140VNX
" 1'1‘-.
Wi |
. t “
. u
| Resistencia
L = = — electrica
BIBLIADD PR EEFEREMCTA PROYECTO: DESRICION:
O OO L ESOUEMA OF PRINCIFID LmELC'nSﬁ‘LQ.H
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Hydrolution 71: ACS+SUELO RADIANTE+ FANCOILS FRIO

B acs

e b

Opelaral "
IS

FAN COILS FRIO

@5& de
expans|tn

4&‘:'”“' ‘

SUELC RADIANTE CALOR

LUMELCO

HMAT 00V
-
4]
2701
=
2
FROW71VMNX o W
o
L
o=
=
[+
[ ll
[
[~ Rezistenca
—_— elréctr'im
CEBLIBADG ROE: REFEFEMCIA PROECTO: CESCTORCHN
FECHA: T ESGAEMA DE PRINC! LmEL:ﬂ :.“l@l_ Y
19




Hydrolution 100/71: ACS+SUELO RADIANTE/REFRESCANTE

AF
SUELO RADIANTE CALOR
ol SUELO REFRESCANTE
Opclonal

/ e 1

HMA100V ' 4

- Y

’d! ki @nan de
ot i ;g,_fl_ | expons|on
T
B A
2701
q
s
lus
FDCW71VNX / FDC100VNX (o
g
o
g
] s
fa
s ;
s
Resistencia
= : —— ei]éctric.a
DIBUIADD POR: EEEAENCIA POYECTD: Eﬂ.ﬂ.ﬂ\'.ﬁr
FECHA: HO0A 151 EQUEss OF PRINCIFID meu SQLAH
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Hydrolution 140: Solo suelo radiante + Fancoils

FAN COILS FRIO
Opcl L
pclonn UT‘E ‘
-I:I:Ipclum-: ‘
.
E ;usn ole SUELD RADIANTE CALOR
exponslin
HMA140V | |
A ¥ h
J‘@J -l
1| (4
30L _ _
Resistencia
T alectrica
Fa— CHmADORDE: =000 | AOFCROMOOA P s m DESCIIFCHN:
FECHA: HODA 271 ESQUEsA O PFRONCFID LmEL:n :-I’QI— A-H
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LUMELCO

Hydrolution 140: Solo ACS

-
ALCS
Y
¢ HMAL40V
ik 3 4
] ¥ ;ﬂd_

FDCW L4DWVNK

_' .
mrEAn
Lo

= ull
u — | e —— eléctrca
= ¥

]

Reslstencla
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Hydrolution 140: ACS + Suelo radiante

AGUA DE RED

I — ACS
HMS140W
h g 3
4| (4 B Doclonsl
: SUELD RADIANTE
FOCW 140WMNX
o

= M

}

“ I Reslstencla

q_ 2
eléctrica
CIBUADD #OK] LUMELDD AESERERCIA PROYECTON = 7&5:"!":3{"" BOESA TaLDA HIDADLUTION ACS (58
FECHA] 1804713 HaM 108 SSQUEMS, O FRIRCIFD Lm:ﬂ SELAR
- FENENSIA OE T IR=N ]
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Hydrolution 140: Solo ACS + Apoyo solar
s LUMELCO S.A.

LUM=2500

R4

“AERGTERSD

LEYENDA

SENSOR DE TEMPERATLAA

INCLUIDQ gn SC=800

INTERRUFTOR DF FLLID

MO INCLULDG BN DISERD

CONTAROR DF ENFAGIA

MO ENCLLIDD EN DISERD

TERMOSTATO DIGITAL

I WALWULA DE CORTE MO INCLUIDOexcapto grupa bombed)
1 VALVULA DF REGULACIGN MO INCLLADD
rl WALWULA DE AETENCION NO THELLIDO mecnabn grupo bamieo)
ol VALVLLA DE ASIENTO MO INCLUIDO EN DISERD
I MANEULTD ANTIVIBRATORLO NO INCLUIDD EN DISERO
B COMPENSADOR CILATACION WO INCLUIDD EN DISERD
K viivuLa oF sEGuRIDAD INCLUTEG
W VALVULA OE THES VIAS solar HELUTRG
E, WALVULA DE DOS VIAS Rl INCLUTDO EN MISENO
B LLAVE DE WACIADO WO INCLUIOD
] DESAGHE HO INCLUIDD
I FILTRO INCLUTDO(en grupo bomipea)
= CAWUCAINETRD TRCLUICOen prups Bormbea)
I'_'I PURGADDR ACLIMULADDOR INCLUTDO
| & WanD-ETAD INCLUIDD
@ TEAMAMETRD INCLUIDD
€]

HO INELUIDED BN OLSERD

[ MANGUITO ELECTROLITICOD

MO INCLUTDO EN DISERD

Ll INTERCACLUM.DE 2001

INCLUIDG

ALCS,
jl—{j—n——-—

AcA pEAED HMA 140V
VAED EXPANSIN -[- = It ¥ é_l
500 |

FOOW La0W X
Wk
LUMELCO S.A. r

ESEIEY A & 5 HTROLUINDM 1 &0+ LOLAE

01

SRTERA HYDROLUTON

fechu

HYDROLUTION 140 + MT 500

[RE =W -]

LUMELCO

24




Hydrolution 140: ACS+apoyo solar+Suelo radiante

. .,1
m— 5
i i & I
] I
PR
gOOL
O

NOTA: Sera necesario instalar las juntas de dilatacion necesarias

DAEUIADD POV REFERZNCIA PROTECTL: DESCRPCION:

FECHAC FHIA L ESTRIEMA DE PRINCIFID mens*?i—-&ﬂ
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Hydrolution 71/100: ACS + apoyo solar

Purgadei o ke
Bomba g d e

Witk S lerma sutzerikes
Wikl s swimrchin

i on sagefzas
ancrass

CrangZe

Songu WrreLY

B e w— W We Wﬁ—n

TeTomem

LEYENDA

or B W

Intercamiblador 7 B

d-rrrs Inr 1,500 |Htros
Llﬁ 15WHH-

Ris|stencla
eléctrica

LUMELCO
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Hydrolution 71/100: ACS+apoyo solar+suelo radiante+fan coils frio

FAN COILS FRIO
Opclono!
o M [P W
—L} ’—é
T Zopcional ‘
\.Pé.sc de
AGUADERED | petins SUELD RADIANTE CALOR
[ i—
_@7
- g HMALDOVY =
STAD e ———
r o
=
Q|
FOOWLOODWNX

LEYENDA - |
VALVULA, DIE CORTE i .--—_
WALYULA DE REGULACIEN | ! |
VALVULA DE RETENCIOH | ., T . fistenca
VALVULA DE ASIENTD = — _ !
MANGLUITO ANTTVIBRATORID
COMPENSADOR DILATACIGN
VALVULA DE SEGURIDAD
VALVULA DE TRES VIAS solar
WALVULA DE DOS WIAS
11 AVF MF WACTAN
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Hydrolution 140: ACS+apoyo solar+suelo radiante

i
N

16/18 é_" [ ] ‘
e e
HMAL40V oz SO ;
SUELD RADIANTE
Zi16/18 o P
vy
—t '.ﬁ | |l
FDCW140VNX =

ull

== —
At
200

ull

NOTA: Serd necesario instalar las juntas de dilatacion necesarias.

[ LEYENDA | |
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Hydrolution 140: ACS+apoyo solar+suelo radiante+fan coils frio

{% AC.S,

A.C.5.
1 FAN COILS FRIO
Opclona
[AN1Z
' |
-%Elprlnnnl
Tt
H SUELO RADIANTE CALC
A ce meo HMA140V
g . .g.l' —
¥3 | =
| 1
%] | ‘ [
' i
[ vALVULA DECORTE NO INCLWIDG{ excepto grape bomben) T=' zzera foa |
& VALVULA DE REGULACION MO INCLUIDGD
ry VALVULA DE AETENCIDN MO INCLUIDON exceptn grupe bombso) 300 |
o VALVULA DE ASIENTO KO INCLLADO EN DSERO . i
I MAMGUITO ANTIVIBRATORED NO INCLUIDD EM DISERD ) =
W COMPENSADOR DILATACION NO INCLUIDO EN DISERD
¥ wALvULA DE SEGURIDED INCLLILDD =
VALVULA DE TRES VIAS solar INCLLITDO - ! i
= - =
2 wALVULA DE DOS VIS WO INCLLADO EN DISERO
B LLAVE DE VACTADO MO ENCLUIDO FDOW 1 400WMNX
7 DESAGUE WO INCLLADO = il
T FILTRD TNCLUTDO{en grupsa bombes) =
= CAUDALIMETRO TRCLUIDO{en grupo bombsea)
PURGADDR ACUMULADOR INCLUIDG ] [
E MANOMETRD INCLLTDGO e
() TERMOMETRD INCLUIDO o=
SENSOR DE TEMPERATURA INCLUIDD en SC-400
INTERRUFTOR DE FLLOGO NO INCLUTDCO EN DISERIOD
[E] CONTADOR DE ENERGLA MO INCLUIDO EN DESERG
Fod e munrs o s mnserr ui B
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LUMELCO

Modelo
Ud. Int.

Ud. Ext.
TIPO

Modo
Calefaccion

Modo
Refrigeracion

Potencia (kW)
(T® amb. / T* agua)

Consumo (kW)
(T* amb. / T* agua)

COP
(T* amb. / T® agua)

Potencia (kW)
(T* amb. / T* agua)

Consumo (kW)
(T* amb. / T* agua)

EER
(T* amb. / T* agua)

Nivel de presion sonora
(medido a 1 m de distancia)

Refrigerante
Compresor

Rango de funcionamiento en ACS
(temperatura de aire exterior)

+7°C DB/+45°C
+7°C DB/+35°C
+7°C DB/+45°C
+7°C DB/+35°C
+7°C DB/+45°C

+7°C DB/+35°C
+35°C DB/+7°C

+35°C DB/+18°C
+35°C DB/+7°C
+35°C DB/+18°C
+35°C DB/+7°C
+35°C DB/+18°C

dB (A)

Rango de funcionamiento en calefaccion
(temperatura de aire exterior)

Rango de funcionamiento en refrigeracion
(temperatura de aire exterior)

Rango de funcionamiento en calefaccion
(temperatura del agua)

Rango de funcionamiento en frio
(temperatura del agua)

Resistencia (seleccionable desde el control) kW

Dimensiones
(alto x ancho x fondo)

Peso

Ud. Exterior

mm
Ud. Interior
Ud. Exterior

kg

Ud. Interior (vacio)

Alimentacion eléctrica

Volumen del acumulador (/)

Hydrolution 71
HMA100V
FDCW71VNX

8,3
24
2,02
3,33
4,2
71
9,8
2,65
2,82
2,68
3,47

48

R410A
TWIN ROTARY

-20°C a 43°C

-20°C a 43°C

15°C a 43°C

25°C a 58°C

(65°C con resist. Electrica)

7°C a 25°C

2-4-6-9

595 x 847 x 340
1760 x 600 x 650

60
140

1-220V 6 1II-380V

270

Hydrolution 100 S

Hydrolution 100

HMA100V HM270VM
FDCW100VNX FDCW100VNX
Todo en uno
9 9
9,2 9,2
2,5 2,5
2,07 2,07
3,6 3,6
4,44 4,44
8 8
1 11
2,85 2,85
3,04 3,04
2,81 2,81
3,62 3,62
49 49
R410A R410A
TWIN ROTARY TWIN ROTARY
-20°C a 43°C -20°C a2 43°C
-20°C a 43°C -20°C a 43°C
15°C a 43°C 15°C 2 43°C
25°C a 58°C 25°C a 58°C
(65°C con resist. Electrica)  (65°C con resist. Electrica)
7°C a 25°C 7°C a 25°C
2-4-6-9 2-4-6-9
845 x 970 x 370 845 x 970 x 370
1760 x 600 x 650 1760 x 600 x 650
74 74
140 140
I-380V [-220V 6 III-380V
270 270

30

Hydrolution 140
HMS140V
FDCW140VNX

16,5
169
4,98
4,14
3,31
4,1

16,5

4,6

3,59

51
R410A
TWIN ROTARY

-20°C a 43°C

-20°C a 43°C

15°C a 43°C

25°C a 58°C
(65°C con resist. Electrica)

18°C a 25°C

()
1300 x 970 x 370
1004 x 513 x 360
105
60
1-220V 6 IIl-380V
)




Tabla de seleccidn orientativa

CLIMATIZACION POR SUELD

Ratio ~ B0 w/m2 (1}

CON 1 SUELO RADIANTE *

CON 1 SUELO RADIANTE [ REFRESCANTE
(EL MISMO CIRCUITO) *

CLUMATIZACION POR SUELD ¥ FAN COILS

Ratio ~ 100 w/m2 (1)

CON SUELO RADIANTE Y EAN COILS EN
FRIO*

CON FAN COILS PARA FRIO Y CALO

VIVIENDA < 100m2

HYDROLUTION 71 (PROOO342) +
MH-RG-10 (2220306) +
WVASO TAMPON 50 L (22011597)

HYDROLUTION 71 (PROOO342) +
MH-RG-10 (2220306) +
VASO TAMPON 100 L (2201207)

VIVIENDA < 70m2

HYDROLUTION 71 (PROD0342) +
MH-RG-10 (2220306) +
VASO TAMPON 50 L (2201197) +
VALVULA DE 3 VIAS PARA CAMBIO DE
REFRIG. A CALFF.NCC22 (2242802) +
KIT DE CABLES ACK22 (2242806)

HYDROLUTION 71 (PRODO342]) +
MH-RG-10 (2220308) +
WASO TAMPON 50 L |2201157)

HYDROLUTION 100 (PROOO361) +

HYDROLUTION 100 (PROOO361) +

HYDROLUTION 100 (PROC0361) +
MH-RG-10 (2220306) +
VASO TAMPON 50 L (2201197) +

HYDROLUTION 100 (PRO0O361) +

mmesasen || laewemmgs | wecoomgs | neeimses | S b | o
REFRIG. A CALEFNVCC22 (2242802) +
KIT DE CABLES ACK22Z (2242806)
HYDROLUTION 140 (#) +
MH-RG-10 (2220306
HYDROLUTION 140 (#) + HYDROLUTION 140 (&) + VASO TAMPON 1:1]] L [Elﬂrl;l}?:l 4 HYDROLUTION 140 (#) +
VIVIENDA 115-200m2 MH-RG-10 (2220306) + MH-RG-10 (22 20306) + VIVIENDA 80-120m2 VALVULA DE 3 VIAS PARA CAMBIO DE MH-RG-10 (2220306) +
VASO TAMPON 100 L (2201207) VASO TAMPON 200 L {2201201) VASO TAMPON 100 L (2201207}

REFRIG. A CALEF.WCC28 (2242801) +
KIT DE CABLES ACK28 (2242805)

(1) Aislamiento standard

* En caso de existir dos circuitos independientes de suelo o de fan coils, afadir el grupo de mezcla ESV22 (2242804) + KIT CABLES ACK22 (2242806) para los equipos Hydroluiton 71 y 100 y
el modelo ESV28 (2242803) + KIT CABLES ACK2B (2242805) para &l equipo Hydrolution 140

# elegir entre los siguientes modelos

PROOO4E0
PROO0O345
PROOO346

LUMELCO

SET HYDROLUTION 140 30L
SET HYDROLUTION 140 300L
SET HYDROLUTION 140 500L

Vilido sdlo para Calefaccion y refrigeracion. No ACS
Valido para Calefaccicn, refrigeracion y ACS (aproximadamente 2-3 personas)
Valido para Calefaccicn, refrigeracion y ACS (aproximadamente 4-5 personas)

31




LUMELCO

MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

BOMBA DE CALOR DE CO,

Produccion de agua caliente sanitaria hasta 90 ¢C

32




MITSUBISHI Q'_ton

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

DESCRIPCION DEL SISTEMA

- Produccidén de agua caliente sanitaria desde 60 ° a 90 ° C mediante aerotermia con
compresor de CO,.

- Rendimientos muy elevados (COP medio estacional 4,3)
- Funcionamiento hasta -25°C.

- No necesita energia de apoyo.

- Sistema controlado y monitorizado.

- Posibilidad de instalacion en interior o en exterior

- Aumentos eficiencia energética y menor consumo energia primaria - Ahorro econémico.

LUMELCO 33



MITSUBISHI Cl-_fon

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

VENTAJAS DE TRABAJAR CON CO2

- Refrigerante ecoldgico:
Indice de calentamiento global [GWP] : 1
Potencial de destruccion de la capa de Ozono [ODP] : O
- Es estable
- No es toxico su inhalacion
- No es inflamable

- No es caro de producir

- Alta transferencia de calor en evaporador y condensador

LUMELCO 34



MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

VENTAJAS DE TRABAJAR CON CO2

- Garantiza 100% capacidad (30 KW) hasta -72C

25
20 f/ [Agua caliente: 65°C]
5 Suficiente
cut[’:qcidud incluso Conserva la misma
v abajas i i
L ctuios <+— capacidad por debajo de

-7°C de temperatura exterior

-25 -20 -15 -10 9 -3

LUMELCO

0 5 10 15 20 25
[temperatura(*CDB)]
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MITSUBISHI Q'_ton

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

VENTAJAS DE TRABAJAR CON CO2

-El punto critico del CO2 es 312 (sobre esta temperature trabajamos en la zona
super critica)

Inyeccién de vapor:
- Aumenta la capacidad del equipo

- Disminuye la cantidad de refrigerante Segunda et‘?‘Pa
del evaporador = menos consumo del (Gas cooler de compresion
compresor

~ —

O

©

% EEV1
= Liquid pifase| Gas phase Scroll

3 - » E Cémara de mezcla:
g Gas comprimido 12 etapa
0 Rot + gas 12expansion
a otary
Evaporator ) Primera etapa

de compresién

Enthalpy (kJ/kg)

La introduccién de las dos etapas de compresion disminuye las diferencias
de presion en cada etapa, aumentando de este modo la eficacia y fiabilidad

LUMELCO 36




MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

VENTAIJAS DE TRABAJAR CON CO,

- Desarrollo del nuevo compresor de dos etapas de alto rendimiento para CO,

Presion de diseino:
Alta: 140 bar
Baja: 85 bar

LAir to Water
-
I ——

Compresor scroll
con gran eficiencia
para presiones
elevadas.

Tuberia de descarga —

Camara de descarga

Cigliefal

Motor Brushless DC

Primera etapa de
compresion tipo rotativo

Un compresor
rotativo que
proporciona una
eficacia de

_ tipo scroll

~__ Tuberia intermedia de

Acumulador

Segunda etapa de compresion

inyeccion

Tuberia de aspiracion

- Bomba de aceite

compresion alta a
baja presion

LUMELCO
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MRS CARACTERISTICAS PRINCIPALES
mm@dﬁrﬁ& mm dnm Vahula mezcladom
Immm*m ' | —
e — - I
o ii*?‘*]‘“ o
Recuperacion Gireulacitn
de la energia i
. del_u_ire__ P €0z
mwmegunslan bomba € ‘
| N— | | S— | 1

- El primer compresor del mundo dé dos.etapas:

e SUMINIstro de agua
Sumninistro i

de agua

~—  Scroll + Rotativo

Funcionamiento dé Aﬂé Eficiencia

Bomba inverter que incluye el equipo permite una
temperatura de salida de agua constante:

Caudal a 65 C=5001/h
Caudal 90 C=3001I/h

= Equipo modular de 30 kW con compresor de CO, de alta eficiencia . Hasta 480 kW.

LUMELCO 38




TR CARACTERISTICAS PRINCIPALES Qo

Intercambiador refrigerante — agua (gas cooler)

i i e e e N g S, A e NN S NNy

e ——— N S i e A N NGNS N N

e T

ey P M e e e N g S

AGUA
LUMELCO 39




MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

/— Esquema basico de componentes

(7) Valvula de 3 vias

@ Valvula de

i Agua
seguridad caliente

para uso

L%
(10 Purgadores
@ Control remoto i g

®Valvula de corte

(1) Bomba de calor

(3)\Deposito de agua

—E (§)|Sensores de
temperatura
agua caliente

|
|
| B

—&
| |
| |
| 2 I
o, T T [

[ @ Aislamiento
depbsito

esistencias \

(&)Valvula reductora de presion

R
anti-congelacion Agua de red

Conexién hasta 16
unidades de 30 kW cada
una (total 480 kW)

Posibilidad de
monitorizacidon remota

LUMELCO 40

Air to Water
-

(Isuministro incluye:

- Equipo QTON
-  Deposito

- Sondas

- Control

- Kit cableado




MITSUBISHI , ) ffio
e m—— CARACTERISTICAS PRINCIPALES Otors

Mando tactil
RC-Q1E

A M sysgyy ) £55ch .
Perfil de consumo

Temperatura agua ABCOEFGHIJKLMHOPOR Center Mot diario
221 7(Sur) B - /

caliente almacenada

Volumen agua

caliente almacenada
(% capacidad total) X T
Temporizacion semanal Forzar funcionamiento

. Marcha / paro
(Tarifa nocturna) /P hasta alcanzar temp
deseada en el tanque

LUMELCO a1



Air to Water
MITSUBISHI QO -tsi
HEAVY INDUSTRIES, LTD. it AT ¥

COMPORTAMIENTO ENERGETICO

Gran eficiencia energética: produccion de agua caliente a 902C
Agua de red 5 2C

%, 6 o 45

=

2 24 40

o

g 22 B 35 o

- o ~ 30

o

E 25
18 -
16 15

25 20 45 40 5 0 5 10 15 20 25

Ambient Temperatures (°C)
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AT RS COMPORTAMIENTO ENERGETICO Q-ton

Gran eficiencia energética: produccion de agua caliente a 652C
Agua dered: 5 2C

32

30

28
; 26
=
> 2 140
S daz B
o 22 8
S 2 " =
2T e—— | 25
S 18 1
o) 2.0

16 1 15

-25 -20 -15 -10 5 0 5 10 15 20 25
Ambient Temperatures (°C)
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MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

COMPORTAMIENTO ENERGETICO Oton

Entrada de agua : 55 °C—> salida del agua - 58~ 68 =

<. 68°C |

e7°C 4,0
i s6C
'_-E 1 ~ 3,9
_E 1 3,0 e
] Bajo COP con temperaturas altas de agus de entrada ul
L. debido a las caracterisitcas termedinadmicas del R744, O
_'% L] \L, \L! 2.5 U
o Sistema descartado para calefaccion
s 2,0
a
m
O 6 1,5

1.0
-25 -20 -15 -10 -5 0 5 10 15 20 25

Temperatura exterior (°CDB)

LUMELCO a4



MITSUBISHI FUNCIONAMIENTO Q-ton
Ejemplo de instalacion

‘ Agua caliente ‘ Almacenamiento :> Antihielo
‘ Agua fria ‘ Suministro del

agua almacenada
Sondas de temperatura

Vélvula de 3 vias

Agua caliente (60 — 90) °C <

f

Air to Water
-

Tanque de
almacenamiento
S$=
o
D
Circuito
Dispositivo) para estabilizar la antihielo Intercambiador
temperaturay evitar la mezcla en
el deposito
N —D
<] \ cD J =
Entrada de agua.

Presion inferiora | ﬁé%:)
400 KPa

Depdsito suministrado

con el equipo

LUMELCO 45




mITSUBISHI FUNCIONAMIENTO Qtoii

‘ Agua caliente ‘ Almacenamiento :> Antihielo
Agua fria Suministro del
‘ ‘ agua almacenada

- R |
. 1 1€ i
i I
Tanque de i i Q‘W
almacenamiento i i
2 unidades i e ;“
: EC:I
i !
! ! Intercambiador
! !
' N =
! J |
i i
i : 11/
— — i i /N

Primer deposito suministrado
con el equipo
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mITSUBISHI FUNCIONAMIENTO Qtoii

‘ Almacenamiento I:> Antihielo
i Suministro del . : .
Agua fria ‘ ‘ Anillo de recirculacion

agua almacenada

Agua caliente

I

4 WAY MIXING
VALVE i
—@-DC ‘ Hot water supply :
(60-90 C) 3 WAY VALVE |
Circulation C [L/min] i
@' : B [L/min N\ G % :
= \
a9 a i
Hot Water .
q= Storage Tank I
s i
i
g“ l ESA30

i 4mm

| [
Q" Suuply+Circulation Anti-Freeze‘: .
% A [L/min] circuit Intercambiador

!
: i

Calcular Cold water b N\ i —

ofcmn g 2 7 ;
/min
N L

Cold Water IN

i
Indoor : Outdoor %
(ex.5-15C) side | side

Deberemos cuantificar las pérdidas por recirculacion

LUMELCO a7




CALCULO DE LAS PERDIDAS POR RECIRCULACION

HS4 — Suministro de agua

Punto 2.1.3 Condiciones minimas de suministro

4  La temperatura de ACS en los puntos de consumo debe estar comprendida entre 50°C y 65°C ex-
cepto en las instalaciones ubicadas en edificios dedicados a uso exclusivo de vivienda siempre que
estas no afecten al ambiente exterior de dichos edificios.

Punto 2.3 Ahorro de agua

2 Enlas redes de ACS debe disponerse una red de retorno cuando la longitud de la tuberia de ida al
punto de consumo mas alejado sea igual o mayor que 15 m.

El objetivo de la red de retorno cuando la longitud de la tuberia de ida al punto de consumo mas alejado es
mayor o igual a 15m es favorecer el ahorro de agua y energia. Pueden existir otras soluciones que satisfagan
este objetivo.

LUMELCO 48




2 MITSUBISHI Q-toii
CALCULO DE LAS PERDIDAS POR RECIRCULACION

La recirculacion de ACS se debe dimensionar segun lo indicado en el apartado
4.4 del HS4

Las condiciones para el dimensionamiento de los circuitos de recirculacion son:

1.- El caudal de recirculacion de ACS se calculara de manera que en el grifo
mas alejado la diferencia de temperatura no supere los 3 °C desde la
salida del acumulador o intercambiador en su caso.

Caudal de recirculacion (I/h): Pérdidas de calor en tuberias (W) / 3,48

En el documento HS4 se establecen unos diametros minimos requeridos
para los circuitos de recirculacion.

El diametro minimo de la tuberia de recirculacion sera de 16 mm

LUMELCO 49



Air to Water
A miTsusisHi Qtoin
HEAVY INDUSTRIES, LTD. ——

CALCULO DE LAS PERDIDAS POR RECIRCULACION

2.- En cualquier caso NO se recirculara menos de 250 I/h en cada columna.

3.- NO se recirculara menos del 10 % de caudal maximo instantaneo en el
total de la recirculacion.

LUMELCO 50




2 MITSUBISHI Q-toii
PERDIDAS POR RECIRCULACION

Pasos a seguir para cumplir las tres condiciones:
1.- Calculamos las pérdidas de calor de las tuberias y con ellas se tienen
los caudales minimos de recirculacion de cada tramo.

2.- Verificamos el caudal por bajante. Minimo 250 I/h por bajante

3.- Calculamos el 10 % de caudal maximo instantaneo en el total de la
recirculacion.

Tomaremos como caudal de recirculacion el mayor de los tres

LUMELCO 51



Air to Wats
¢ MITSUBISHI Ot
A¥ N\ HEAVY INDUSTRIES, LTD. I

PERDIDAS POR RECIRCULACION
EJEMPLO PRACTICO: Hotel 3* 80 hab. dobles

- Trazado de tuberias con 3 montantes. Total consumo l/dia: 6.560 litros/dia
1.- Calculamos las pérdidas de tuberias = 3.125 W
Qr=3.125/3,48 =898 I/h
2.- Caudal de recirculacion por bajantes:
Qg =3*250 =750 I/h
3.- Caudal simultaneo (segun norma UNE 149.201/07)
Qc=3,719 /s
Qg =3,719*3600*0,1 =1.339 I/h

Tomaremos el mayor de los tres: Qg = 1.339 I/h
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Air to Wats
¢ MITSUBISHI Qi
A N\ HEAVY INDUSTRIES, LTD. N

PERDIDAS POR RECIRCULACION
EJEMPLO PRACTICO: Hotel 3* 80 hab. dobles

A partir del caudal del recirculacion podemos saber las pérdidas del anillo:

Pérdidas de calor en tuberias (W) = Caudal de recirculacion (I/h) * 3,48

Pérdidas del anillo =1.339 * 3,48 = 4.660 W = 4,7 kW

Pérdidas maximas del anillo al dia=4,7 * 24 h = 113 kWh

Si estimamos la energia diaria para la produccion del ACS de 6.560 l/dia:

Energia ACS dia = 6.560 * 4,18 * (60 — 5) = 1.508.144 kJ = 419 kWh

Energia necesaria = 419 + 113 = 532 kWk

Las pérdidas del anillo suponen el 21,2 % del total de la demanda
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A mirsusism FUNCIONAMIENTO Qtoii

Video Explicativo funcionamiento O-TOn

LUMELCO 54


file:///E:/PORTATIL/QTON/Nueva bomba de calor para Agua Caliente Sanitaria (ACS).mp4

MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Datos del HOTEL:
- Hotel 4 Estrellas
- Ocupacion: 145 personas
- Consumo de ACS previsto: 55 |/persona. Total litros por dia: 7975 |. No se tienen en cuenta las
pérdidas por recirculacién.
- Acumulacién de agua caliente sanitaria a 65 °C.

SIMULACIONES POR ZONAS CLIMATICAS O -tsi

DEMANDA ENERGETICA ANUAL (kWh)
SEGUN ZONA CLIMATICA

220.000
210.425
210.000
203.18¢ 04610
200.000 197.824
196.370
10457895648
192.030
kWh 190.000 189.395
185.799 g4 777 186.058

180.000 178.411

170.000

160.000
ald A3 Ad B3 B4 C1 C2 C3 C4 D1 D2 D3 El

Zona climéatica

* Resultados obtenidos seglin temperatura

LUMEI—CO 55 recogida en CTE en provincia representativa




LUMELCO

MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Eficiencia energética: En todas las zonas climaticas se obtiene un COP superior a 3,90.

SIMULACIONES POR ZONAS CLIMATICAS

COP

4,50

4,40

4,30

4,20

4,10

4,00

3,90

3,80

3,70

3,60

3,50

4,38

ad

COP MEDIO ANUAL POR ZONA CLIMATICA

4,35 4,35

4,33
4,30

4,26

4,22 4,22

4,21

4,08

4,03
4,00

A3 A4 B3 B4 C1l Cc2 C3 C4 D1 D2 D3
Zona climéatica

3,90

El

56
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MITSUBISHI SIMULACIONES POR ZONAS CLIMATICAS Ojﬁ-j’

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

COMPARATIVA ECONOMICA GASTOS ANUALES

Q-TON vs CALDERA GASOLEO

20.000 -~
18.000 A
16.000 -

14.000 - 0,15 Euros /kWh eléctricos

0,08 Euros /kWh para gasoéleo
12.000 A
€ 10.000 A
8.000 -
6.000 H
4.000 A
2.000 -
0 J
a3 A3 Ad B3 B4 C1 C2 C3 cC4 D1 D2 D3 El
Gasto anual con Q-TON € ® Gasto anual con caldera Gasoleo €
a3 A3 Ad B3 B4 C1 C2 C3 C4 D1 D2 D3 El

Gasto anual con Q-TON € 6.103 6.402 6.372 6.559 6.497 6.984 6.916 6.898 6.838 7.560 7.526 7.415 8.103

Gasto anual con caldera € 15514 | 16.156 | 16.068 | 16.469 | 16.179 | 17.076 | 16.920 | 17.013 | 16.698 | 17.669 | 17.792 | 17.202 | 18.298

AHORRO ECONOMICO
ANUAL € 9.411 9.755 9.696 9.910 9.682 | 10.092 | 10.004 | 10.115 | 9.860 | 10.109 | 10.266 | 9.788 | 10.195
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MITSUBISHI ) Q-ton
RESULTADOS DE LA SIMULACION _

- La implantacidn del sistema en cualquier zona geografica supone ahorros de
energia y por tanto ahorros econémicos.

- El coste anual supone un ahorro de entre 2 y 3 veces inferior respecto a una
caldera de gasdleo.
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ESQUEMAS DE INSTALACIONES TIPO

LUMELCO



Esquema - Basico

Impulsin ? S Impulsion oy
‘ V. MEZCLADORA i
m
o/
1 |
Q-TON @
- oty TANQUE MHI @
o T %g .Z S
é M . BOMBA RETORNO
= @]
. ¢ | N
C L @¢ PP o —
: :
[ a Agua Red
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Esquema — Edificios altos Qton en cubierta, y tanque en sétano

g ¢ |
3
Q-TON ® A(;_-_,‘
®® v V.3 VIAS :
o —| CwFva
L ¥
= %‘ \L 4&)
_ 4 ;
N % o
r A
BOMBA IMPULSION
Impulsion ?
l %\J. MEZCLADORA
Impulsion
TANQUE MHI "
BOMBA RETORND
F ¥ 7
%ﬁ Agua Red
N <
o

BOMBA ADMIS|ION

61

LUMELCO



Esquema — Edificios altos, Qton y tanque en sotano

a'

3]
Q-TON w2 V. 3 VIAS

@@ CWFW3 TANQUE MH|
F
= g
~ ) e
B S 7

Impulsién

BOMBA, IMPULSION
i

|

LUMELCO
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V. MEZCLADORA,

Q

BOMBA RETORNO

VALVULA REDUCTORA

%

Agua Red

<

)

BOMBA ADM|SION




Esquema — Qton con anillo de recirculacion cubierto por la caldera (back-up)

Impulsién ?

? ? Impulsion
|

2

—

@)

=

g oy
—=

¥, 3VIAS
CWFY3 TANGUE MH|

X

ft—g
=
_.@
0 wio4
s

BOMBA RETORND

INTERCAMBIADOR
AC.S BACK UP

TANQUE ADICIONAL TANCQUE CALDERA

BOMBA IMPULSION

COLECTOR RETORNG CALDERA

&N
R

BOMEA IMPULSION

LUMELCO

1T
COLECTOR IMPULSION CALDERA
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W, MEZCLADORA

@ ;

BONMBA RETORNG

Agua Red
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Esquema — Qton combinado con solar

Impulslon Q V13 VIAS SOLAR Q Impulsién % ’TC;
| s
J |ﬁ ‘ V. MEZCLADORA
m
g A
3
Q-TON L @
: | CwWFVs TANQUE MHI TANQUE SOLAR TANQUE CALDERA BOMBA RETORNO
o 99 —D
2
3 | ! !
= Le] |
[R g P8 e | !

I
@ @ Agua Red
' -
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Esquema Qton+caldera+solar — Edificios altos Qton en cubierta y tanques en sétano

g
3
o D@ Vi Vc:\.r:\f r_
3.
T g%l ?¢ o
2 A
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Esquema Qton + solar+ caldera — Edificios altos, Qton y tanque en sotano
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HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Aplicaciones recomendables Qton

Fr -o:qr: aa cocl SRR
i --'"‘-"-n\._ .l‘-ﬁ.l‘n'.:l'\-u ST

Para uso sanltario

=N

10,004 15,000

r‘ Cocinas industriales ﬂ Comadores da m SpaiPolideportivos/ E Hotslag urbanos
E=zcuslas y Empreaas ! Residencias i" y de nagocioz
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HOTEL VINCCI GRAN VIA MADRID
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25 VIVIENDAS VALLAD(
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PISTA CUBIERTA
POLIDEPORTIVO GALLUR
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CENTRO DEPORTIVO ACTIVA CLUB
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HOTEL COLOQUIO DE LOS PERROS
VALLADOLID
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MONITORIZACION DE LAS
INSTALACIONES
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2 MITSUBISHI Q-toii
VENTAJAS QUE OFRECE LUMELCO

MONITORIZACION - MHI

- Lumelco ofrece una garantia completa de 2 ainos. Piezas y mano de obra.

- Monitorizacion del equipo gratuita durante los 3 primeros afos de
funcionamiento (necesario acceso a internet)

* Lumelco ofrece un aino adicional de garantia al poder monitorizar el
equipo

e Grabacion de los datos de funcionamiento continuamente

* Descarga al servidor central de los datos todos los dias (sobre las
00:00AM)

* En caso de algun tipo de anomalia, se notifica por email a la persona
encargada de la instalacion.

* Informe periddico del estado del equipo.

* Ayuda a la optimizacion del consumo de la instalacion.
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HEAVY INDUSTRIES, LTD.

MONITORIZACION - MH]

Qten Remote Menitering

User : Alberto Esteban ¥ Logout

Home
To Top Menu

Opening of information
#Opening of Operation Data
#Opening of Operation Data _

Qt OI1 Remote Monitoring System

<News>
[+ 5+ 2AMB405E  Maintenance announcel

RO16/39 AT T R ERME LI «
Maintenance has been completed in Sth March 2016,

Servidor en MHI Japoén

LUMELCO
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Air to Water
MITSUBISHI Q-ton
HEAVY INDUSTRIES, LTD. ——

MONITORIZACION - MH]

@ || @ cton Remote Monitoring s

User : Alberio Esteban ¥ Logout

To Top Menu 2 aen RS S Wr
Opening of information || @ mitps/arms.mhiico jo/QRMS/Papup/GEDI00LC aspx i
#Opening of Operation Data Openingowperatmm
#Opeama:of Cpeiation Data 1 Site Name GYM CENTRO DEPORTIVO ACTIVIA (201504045401-01)
You may download daily data of the last 1 month and download monthly data from this maonth to the last twelve months_
Batch download
Operation Data (daily) Operation Data (monthly)
| | Temp. File Name Size(KB) Last Modified | L} File Name Size(KB) Last Modified |
O 20160403 _D .zip 732 | 2016/04/04 08:21 [ |20160300_M.zip 24,073 | 2016/04/01 2348
O 20160402 _D zip 828 | 2016/04/03 08:22 [] | 20160200 M zip 19,194 | 2016/03/02 23:46
] 20160401 _D zip 897 | 2016/04/02 08:30 [] | 20160100 Mzip 23,530 | 2016/02/02 00:07
O 20160331_D.zip 921 | 2016/04/01 08:31 [] 20151200 Mzip 13,057 | 2016/01/01 23:59
O 20160330_D zip 946 | 2016/03/31 08:32 [] |20151100_Mzip 20,019 | 2015/12/01 23:54 | W
[} 20160329 D zip 863 | 2016/03/30 08:39 =
O 20160328 _D.zip 872 |2016/03/30 01:02 Others
O 20160327_D.zi 817 | 2016/03/28 08:35 [ | | File Name | Size(KB) | Last Modified
O 20160326 _D zip 799 | 2016/03/27 08:33
| 20160325_D.zip 853 | 2016/03/26 08:45
] 20160324 _D.zip 872 |2016/03/25 12:36
O 20160322 D zip 897 | 2016/03/23 12:52
| 20160321_D.zip 864 | 2016/03/22 08:58
i 20160320_D.zip 810 |2016/03/21 08:35
O 20160319 _D zip 860 | 2016/03/20 08:40
] 20160318 D zip 908 | 2016/03/19 09:00 <
O 20160317_D zip 865 | 2016/03/18 08:56
< 2>
N HEAVY LTD.
- ~
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MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Q.!,.,-,mmm
MONITORIZACION - MHI
Analisis de los dato

A_L_ B = D E i [ ¢ H L | = = - o -
U00-RZ0TGOHOINCHG. csv U00-R20160M0THCHG . csy
| Thotw!1 Thaw2 | [ —Thtl —Tht2 —Tht3 —Thtd Ths ——Thts ——Tht7 ——Thtd ——Thtd
12:00 000 GO0 12:00 1800 on0 GO0 1800 000 €00 1200 1800 00 a00
Water purrp spesd cormrnand Water purrp actus| speed
2
E
£ i
= .
LR 280 240 1200 1600 2o 00 1800 an0 600 12:00 18:00 000 G100
—Thosl —Thol2 — That |
——HP1 ——HP2 ——lP1 ——[P2 MPT —— P2
e

18:00 000

G110 12:00

18:00

000

G110

1800

obals} G100

Con esta monitorizacion no medimos COP
LUMELCO
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Air to Water
MITSUBISHI Qtoin
HEAVY INDUSTRIES, LTD. —

MONITORIZACION - MHI
Informe trimestral:

1. Operating status

Measured items Diagnostic results
Items Unit Criteria Number of detected anomaly Judgement Remarks
High pressure MPa 7013 0 : Mo action is needed
Low pressure MPa 1205 0 No action is needed
Operating current A 58 or less 0 No action is needed
Discharge pipe temp ‘C 7010 130 0 Mo action is needed
Suction pipe temp ‘C 31030 0 No action is needed
Under-dome temp ‘C 25 to 60 0 No action is needed
Hot water outiet C 98 or over 0 Mo action is needed
2. Effect for introduction of Q-ton
Comparision of energy W €
b . . - F o
i ——Electric energy cansumption kWh] ——Electric energy fare[€] &
8o 1%
0.15€/kwh "
1z
1
B
5
.
2
0
Companision of utility € £
w ag00
ic sower farelé] £y FareiHeauy oil 4] = KG)E] pawer fare tas3[€] v oil A)1€] y fare fare sot={LNG] (€]
Heavy oil A o s
€0.605/L 0 400
LNG B -~

€7.95/1,000,000BTU

aowaze
oAz

aoiwazz

Comparision of carbon e [
& G = W 1200
dioxide emissions = Carban dioxds emissions per dey|Eleciricivg|lkgl o " v oil Affkg] e Carbion dioxide emissions per day[LNG| kgl
an0 =—Carbon dioxide emizsions acity)ikg] oil &ilks] == Carben dioxide emizsions sccumlaton(LNGike] 10000
200 B0
1%

“Attention: Since those above mentioned values are calculated by our original method as tentative values, if you need more accurate and official value, please consult our sales
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MITSUBISHI Q-tor
MONITORIZACION - MHI
Informe trimestral:

3. Maintenance recommendation

Degree of scale adhesion = Component Dperating time/Period as of June 30t
" = s 1 |
) Recommended maintenance RE“’"‘E"":UEI‘:]BE"*'“ZTF;"E"' peniad Fcriminidad o agiacmant =
Totsl s of Mareh 2016 "E7
i o M‘h) H'II:l:O PEI:H'D !U;I'D Z.H;\ID n‘mn 35&"‘ ll'Kl.'ﬂ'l
il Normal ‘Water pump .
Recomennded replacement period
" 5 Years Recommandad time for raplacement.
Total ss of Maseh 2010 -‘:’5
° T z - z z [ [ P ! , ; ; ,
4 * .ez 5 ,‘, < ® S 3 [ =000 190000 1500 20000
I : I N B
4. Trend data of electricity fare
Electric fare in 3 years (between Apr 2015 and Mar 2018) Comparison of energy fare with alternative energy Cost saving
€ =12 jonin 2015 EICest ssicnn 2018 =O=COiREom I
il e T —— o . =t saving Ehec .5 Heavy ofl
=0 W Ccet comparbion in 3015 2000 -
=00 e
Ll 800
200
o0 LLILTRE
0 w000
L 1400 1
0o 00
550 1200
00 000
:;: =00 g [ [t
80 408
300 Lot el
80
200 |8 o a4
150 9617 ans 1000
o g 200 1
50 43430 00 * 98
b - - o - =~ - o~ oW W oW - o~ @ W o~ W W s W W @ oW oW o~ W N 8 N -~ e
T =2z oo = = = co@e =822 o= on S e =z =25 =22 e . s
£ L L L & + b & b &k b E E E b b 4 L L L i
5333533333338 55383834 IR R i b/ s
5. Trend data of electricity consumption and carbon dioxicide emission
Electric consumption in 3 years (between Apr 2015 and Mar 2018) Comparison of carbon dicxide emissions
ham] = e W Carbion diowside emission compartsion in 3013
Electric energy consumption[kWh] W Carticn dicuside smisaion camparition in J018
000 B Carkon dicwcide emission compartsion in J017
O Carbon dicwcide emission compariion in 2016
e O Carton dicwcide emission comparision in J015
4000 1
2800 L
2000 L
2500 L
L%
2000 LI
1500 LAE
& 334
1000 o|urasa 1| sz aq
00 Laa, 2 4
B -< - -~ W ® ~ W W o~ oW - s ow o - o~ . -~ - -~ @ W o~ W W W -~ W W T
P FEEEERTRES R R EROLRL Y SR IR DR VEEESIRLIII
S R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R ——
Hoavy ol Al
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Air to Water
o

N
v /610
BEAAGL0E
e
.U L2/ GIL0E =
. 82/0/EL0T =
2GR =
AL =
A 20 =
/ 285108 =
(1430 4 =
e 205102
BLAAGL0E =
W. = 125108
m s =
M T BLRSI0E
m S1/8/SL0Z a
U; M A i /ASL0E =
| BEAEN
S | a
Jﬂlu SLEI0E
i :
\m LL/arsLnE - =
“ = = 01/8/8102
M o ZuwEI0E
2 BRGL0T =
]
w LRG0T =
2 m\
; W9/5102 =
m B. SB5102 =
m vm 785100 =
m m EB/5102 =
m m ZASI02 =
: ﬂ L0z = m
: : TSI I
: Sue £ |
T tesrsioe £ = m
= : Larsior
.M ¢
UN.\W\ (180 B
| = gz m
\m Z/55 0 - nﬂu.
: A0 = m
/m. w A0 = |
2 FE/S/EL0E = w
| 1/ 6
a m = = 65102
ul.:\ LL/SSI0T
m W. TTAS/GL0E =
m .m ot FE/E/SI0E
£
| i e
LF.-.-I- m BL/S/CI0E M =
: _ BL/S/CH0E m. =
w £ i :
| = /351028
H Bl /5 |
V = LRI §
- &5 m |
: i /55108 &
r = L 1
i s = |
—— hnM. £L/8/6L08 o m
: o SLS/SI0E m
= _ : 1
d = waes o 5
| a
nﬂ = : LRSI o W
\ . 0 = (e a | 3
| ] . : 8RN o n
a m . 2 (184
] GL0E = 3 :
g M LB/510T m = m
m .m 855102 o =
a m } 5%/ m : m“
\ : SSI0T k=i
= <L Y G | = E |
l_ Z E I |w e m
: ) nmn 56102 e = :
: ZasL : :
m | : m /5107 rey
T | m = : ST m
“ . m s m /575008 w.
/Gl |
u -] ” [S : : S ,ﬁ |
" a = % bESI0E M
= _ - e - 2 g :
w | & i S I0E m
: A w = W STP/SI0E %
M_._ il = sz o
H A v - " 828 /| EpsIEE D - :
o ¢ - gss2:288 . : m
y— 2 sgszezz233 o 8 = o
gge=
T W % : ST/5102 ‘nw
a i, s
: CTr/5I08 w
: o
; o
M ( . i
7. g E 55 & .
EE L
? £ 858§
f BB
©

LUMELCO




2 miTsusisHi
HEAVY INDUSTRIES, LTD.

EJEMPLOS DE MONITORIZACION

LUMELCO



MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

HOTEL ALICANTE |
Datos: Hotel de playa Q-ton

Litros dia de consumo: hasta 20.000 litros dias en los meses de mayor consumo
Numero de bombas de calor: 2
Arranque y parada de los equipos de forma remota.

23 — Agosto — funcionamiento las 24 horas del dia

ThoW1 Thow? |

[*C]

18:00 0:00 5:00 12:00 18:00 000 5:00

Thol1 ThoD2

10

90

70

[°C]

50

30

10

-10
18:00 0:00 5:00 12:00 18:00 000 5:00
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MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

HOTEL ALICANTE

23 - Agosto
ThoC1 ThoGC2 Thoh
e
18:00 0:00 5:00 12:00 18:00 0:00 5:00
=y storage amount % =—Target HW amount %
120
100
80
60 X
40
20
0
18:00 0:00 5:00 12:00 18:00 0:00 5:00
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MITSUBISHI

H OT E L AL I CAN T E HEAVY INDUSTRIES, LTD.

20 - Noviembre Q-ton

Menor demanda

Operation mode
2
Arranque
1
0
18:00 0:00 5:00 12:00 18:00 0:00 5:00
Tho'i1 ThoW2

[°C]

18:00 0:00 5:00 12:00 18:00 0:00 5:00
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GIMNASIO CADIZ

Litros dia de consumo: 13.500 litros/dia

NUumero de bombas de calor: 2

MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Air to Water
-

Thatf1

ThoW? |

[*C]

18:00 6:00

0:00 12:00 18:00 0:00
‘ Y storage amount % e Target HW amount %
120
100-% acumu
I 1 i 1 100
........... 5
L 60 X
40
20
9]
18:00 .00 5:00 12:00 18:00 0:00 5:00
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MITSUBISHI

MATADERO INDUSTRIAL HE mmE e
Litros dia de consumo:30.000 litros —
Numero de bombas de calor: 3 Qton
Arrangque y parada de los equipos de forma remota

Operation mode ‘

Arranque Arranque

18:00 0:00 5:00 12:00 18:00 0:00 5:00

Thoit

Tho'v2

[°C]

18:00 0:00 5:00 12:00 18:00 0:00 5:00
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MITSUBISHI

VENTAJAS DE LA INSTALACION Qion

- Ahorro energético y econdmico. Aerotermia como energia renovable.

- Posibilidad de instalacion en intemperie.

- Eliminacidn sala de calderas y evitamos la legalizacion que ello conlleva.

- Mayor seguridad al no existir acumulacién de combustible (gasdleo) o acometida de gas.
- No necesaria salida de humos.

- Mantenimiento practicamente nulo.

- Elevado rendimiento hasta -7°C
- Bajo nivel sonoro (58 dB)

- Posibilidad de acumulacidon nocturna si la tarifa lo permite.

- Sistema controlado y monitorizado

- Posibilidad de integracidn en sistema de climatizacion VRF Mitsubishi Heavy Industries
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MITSUBISHI AEROTERMIA Qutoi

ENERGIA RENOVABLE

JUSTIFICACION QUITA DE PANELES — Seccion HE4

|
4 La contribucién solar minima para ACS y/o climatizacion de piscinas cubiertas podra
sustituirse parcial o totalmente mediante una instalacién alternativa de ofras energias
renovables, procesos de cogeneracion o fuentes de energia residuales procedentes de la
instalaciéon de recuperadores de calor ajenos a la propia instalacion térmica del edificio;
bien realizada en el propio edificio o bien a través de la conexion a una red de climatizacion
urbana.

En el apéndice A de terminologia de la seccion HEQ se recoge la definicion de energia o s
procedente de fuentes renovables como aquella que incluye “la energia procedente de fuentes So I u CIO n
renovables no fosiles, es decir, energia edlica, solar, aerotérmica, geotérmica, hidrotérmica y

oceanica, hidraulica, biomasa, gases de vertedero, gases de plantas de depuracion y biogas”.

Dicha definicion reproduce la de la directiva Directiva 2009/28/CE.

ey
En el caso de sustitucion de la contribucion solar para ACS y/fo climatizacion de piscinas cubiertas ¥

proporcionada por una instalacion solar térmica - segin se define la misma en el Apéndice A I .

“Terminologia” - por la energia producida por bombas de calor, estas deberan cumplir los 4 t I t d I I
requerimientos establecidos en la Decision de la Comision de 1 de marzo de 2013 (2013/114/UE). e L Q u I a. CO m p e a e SO ar
En dicho documento se establece, entre otras especificaciones, el rendimiento medio estacional |

(SPF) minimo de las bombas de calor para gue puedan ser consideradas como energia I ]

renovable, valor gue es de 2,5 para las bombas de calor accionadas eléctricamente y de 1,15 _—

para las bombas de calor accionadas mediante energia térmica. Para proceder a la determinacion

del SPF de las bombas de calor accionadas eléctricamente, y siempre gue no existan ensayos y

certificados conforme a las normas comrespondientes que lo determinen, podra emplearse el

documento reconocido del RITE “Prestaciones medias estacionales de las bombas de calor para ,

produccion de calor en edificios”. O

5 Para poder realizar la sustitucion se justificard documentalmente que las emisiones de
dioxido de carbono y el consumo de energia primaria no renovable, debidos a la instalacion
alternativa y todos sus sistemas auxiliares para cubrir completamente la demanda de ACS,
o la demanda total de ACS y calefaccion si se considera necesario, son iguales o inferiores
a las que se obtendrian mediante la correspondiente instalacién solar térmica y el sistema
de referencia que se debera considerar como auxiliar de apoyo para la demanda
comparada.

Eliminacion
parcial del solar

La aplicacion de esta justificacion requiere previamente que la sustitucion se lleve a cabo de
acuerdo con lo especificado en el punto 4 anterior, que se refiere a la sustitucion total o parcial de
la contribucion solar minima para ACS y/o climatizacion de piscinas cubiertas por una instalacién
alternativa de ofras energias renovables, procesos de cogeneracion o fuentes de energia
residuales procedentes de la instalacion de recuperadores de calor ajenos a la propia instalacion
témica del edificio.

Por tanto, en el caso de gue se dispusiesen instalaciones de energias renovables gque no
estuviesen destinadas a satisfacer la demanda de ACS y/o climatizacion de piscinas cubiertas, no

58

se estaria en el marco del cumplimiento de la exigencia del apartado 2 de esta seccion y, por
tanto, no se estaria en disposicion de aplicar la justificacion prevista en este punto 5.

LUMELCLUMELCO 1




S MiTSuBISHI AEROTERMIA Q-toii

ENERGIA RENOVABLE

JUSTIFICACION QUITA DE PANELES

Para poder realizar la sustitucion se justificara documentalmente que las emisiones de dioxido de
carbono y el consumo de energia primaria no renovable, debidos a la instalacién alternativa y
todos sus sistemas auxiliares para cubrir completamente la demanda de ACS, o la demanda
total de ACS y calefaccion si se considera necesario, son iguales o inferiores a las que se
obtendrian mediante la correspondiente instalacion solar térmica y el sistema de referencia que se
debera considerar como auxiliar de apoyo para la demanda comparada.

¢ Quita total o quita parcial?

Tabla 2.1. Contribucion solar minima anual para ACS en %.

Demanda total de ACS del Zona climatica
edificio (I/d) I " " v Vv Solucién
V4 V4 / /
50 — 5.000 30 V 30 ¥V 4 V 50 ¥ 60 3¢

5.000 - 10.000 30 ./ 40 ‘/ 50 \/ 60 Y 70 ) &
> 10.000 30‘/ 50 ‘/ 60 ¥ 70 ¥ 70 ) &

Los intervalos de la tabla 2.1 deben considerarse del siguiente modo: 50- 5000; 5001 — 10.000 y >
10.000.
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AEROTERMIA —

ENERGIA RENOVABLE

EJEMPLO DE JUSTIFICACION
Hotel 3 * Madrid. Ocupacion: 120 personas -> Demanda de ACS a 60 °C: 4.920

l/dia
Zona climatica solar: Zona IV -> Cobertura minima exigida: 50 %
Energia demanda ACS
10,000
5,000
5000
7000
6000
£ so0
4000
3000
Demanda 97.938 kWh
° ENERO MARZO ABRIL MAYO JUNIO Jutio AGOSTO SEPT
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S miTsuBISHI AEROTERMIA Q-ton

ENERGIA RENOVABLE

EJEMPLO DE JUSTIFICACION

En primer lugar calculamos la energia primaria consumida y emisiones de CO2
emitidos del sistema caldera de gas + contribucion solar:

Demanda que debemos cubrir por energia solar (kWh): 48969
Energia cubierta por el sistema auxiliar (kWh): 48969
Energia consumida por el sistema auxiliar (kWh): 53227
Consumo eléctrico caldera y sistema solar - quemador y bomba de agua (kWh) (1): 2.938

(1) Se ha estimado un 3 % del total de la energia demandada como consumo eléctrico del sistema de la caldera y el sistema solar

Energia primaria consumida por el sistema auxiliar y grupo de bombeo (kWh): 70.667

Emisiones de CO, emitidas por el sistema auxiliar y grupo de bombeo (kg): 14.462
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S miTsuBISHI AEROTERMIA Q-ton

ENERGIA RENOVABLE

EJEMPLO DE JUSTIFICACION

En segundo lugar calculamos el valor de SPF de nuestro equipo:

Segun la Directiva 2009/28/CE se reconoce como energia renovable la energia capturada por bombas de
calor. Es también en esta directiva donde se define que la cantidad de energia aerotérmica capturada por
bombas de calor que debe condiderarse energia procedente de fuentes renovables (ERES) se calculara
de acuerdo con la formula siguiente: ERES = Qusable * (1 - 1/SPF)

Siendo:

- Qusable: el calor util total estimado proporcionado por bombas de calor.

- SPF: el factor de rendimiento medio estacional estimativo para dichas bombas de calor. Para que una
bomba de calor pueda considerarse como renovable su SPF debe ser superior a 2,5.

El Instituto para la Diversificacion y Ahorro de la Energia, IDAE, a través de su documento reconocido
"Prestaciones medias estacionales de las bombas de calor para la produccion de calor en edificios" con
fecha Febrero de 2014, establece un procedimiento alternativo para el calculo del valor SPF aplicando
unos factores segun

la férmula siguiente: SPF = COP nominal * FP * FC

Siendo:

- FP: factor de ponderacion representativo

- FC: factor de correccion en funcion de la temperatura de condensacion

LUMELCLUMELCO 9



AEROTERMIA —

ENERGIA RENOVABLE

EJEMPLO DE JUSTIFICACION
La bomba de calor QTON cubrira el 100 % de la demanda:

Produccién anual de energia de la bomba de calor (Qusable) (kWh): _

Calculamos el COP medio anual:

5,00
COP medios mensuales - SISTEMA QTON
4,80
4,60
4,40
a
S
4,20
4,00
3,80
3’60 T Ll T T T T T T T T T
ENERO FEBRERO MARZO ABRIL MAYO JUNIO JULIO AGOSTO  SEPTIEMBRE OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE
COP: 45

LUMELCLUMELCO 9%
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S miTsuBISHI AEROTERMIA Q-ton

ENERGIA RENOVABLE

EJEMPLO DE JUSTIFICACION

Aplicamos la expresion:
SPF = COP nominal * FP * FC
Siendo:

- FP: factor de ponderacion representativo
- FC: factor de correccion en funcion de la temperatura de condensacion

COP obtenido para las condiciones de temp. del proyecto y agua de suministro: 4’50
FP: factor de ponderacion representativo (1) 0,75
FC: factor de correccion en funcion de la temperatura de condensacion (2) ]_,OO

(1) Sistema centralizado
(2) La bomba de calor modelo ESA30E es una bomba de calor CO2 con una temperatura de condensacién superior a 60 °C

VALOR CALCULADO SPF: 3,38

SPF > 2,5 podemos considerar la QTON como un sistema renovable
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S miTsuBISHI AEROTERMIA Q-ton

ENERGIA RENOVABLE

EJEMPLO DE JUSTIFICACION

Por ultimo calculamos el consumo de energia primaria y emisiones de CO2 del
sistema bomba de calor QTON

% ERES = Qusable x 0,704 % ERES = 70,40 %de Qusable
Qusable: 97.938 kWh

ERES = 68.948 kWh  energia procedente de fuentes renovables

Energia eléctrica consumida por la energia NO renovable de la bomba de calor: 28.990 kWh

Procedemos a calcular la energia primaria consumida por la bomba de calor y
sus emisiones de CO2:

Energia primaria consumida por la bomba de calor NO RENOVABLE (kWh): 069.004

Emisiones CO, producido por el sist. de Bomba de Calor (kg): 10.350
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S miTsuBISHI AEROTERMIA Q-ton

ENERGIA RENOVABLE

EJEMPLO DE JUSTIFICACION

Comparando ambos sistemas:

ENERGIA PRIMARIA CONSUMICA (kWh) EMISIONES DE CO2 (kg)
CAPTADORES SOLARES + SISTEMA AUXILIAR 70.667 14.462
BOMBA DE CALOR - AEROTERMIA QTON 69.664 10.350
Ahorros gracias a la Bomba de Calor - Aerotermia l 003 4 113

El sistema bomba de calor QTON consume menos energia primaria y emite menos
Kg de CO2 que el sistema de referencia caldera + captadores solares.

En este caso es posible la sustitucion completa de los captadores solares.
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iMuchas gracias!

A MITSUBISHI
HEAVY INDUSTRIES, LTD.
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