FRIOGAS R-410

CARACTERISTICAS PROPIEDADES FISICAS Y QUIMICAS TABLA DE SATURACION COMPARACION DE LAS PRESTACIONES
El R-410A es una mezcla casi-azeotrdpica de 2 gases HFC: _ Unidades R-22 R-410A _ TEMPERATURA TEMPERATURA Potencia frigorifica comparada al R-22 (%)
I R-32y R-125, con una T2 de ebullicion (burbuja) de -52,2°C. (MANOMETRICA) (°C) (°C)
Componentes - R22  R-32,R125 (bar) vapor saturado  liquido saturado
Su ODP es 0, no siendo por tanto daiino para la capa de 1 -37,2 -37,1
ozono. Esto lo convierte en un gas "definitivo". Composicion % masa - 50/ 50 15 -31,8 -31,7
2 -27,2 -27,2
Es un refrigerante de alta seguridad, clasificado por AS- Masa molecular g/ mol 86,5 72,6 25 233 232
HRAE como A1/A1, es decir, no toxico y no inflamable atin 3 -19,7 -196
en caso de fugas. Temperatura de ebullicion 35 -16,5 -16,4
(burbuja) (a 1,013 bar) oC -40,7 52,2 4 -135 -13,4
Actualmente, sus aplicaciones principales son: 45 -10,8 -10,7 25 20 5 10 -5 ° s 10
Deslizamiento de 5 -8,2 -8,2 T2 de evaporacion (°C) R-22 R-410A
® Nuevos equipos para Aire Acondicionado de baja y temperatura en 6 3,6 35 COP comparado relativa al R-22 (%)
media potencia: equipos "split", bombas de calor ebullicion (a 1,013 bar) K 0 01 7 05 0,6
reversibles, ... 8 43 43
o Otras aplicaciones posibles estan por desarrollar, Densidad del liquido (@25°C) ~ kg/dm3 1,194 1,0615 9 77 78
debido a la escasez de materiales frigorificos adaptados 10 10,9 11
a este refrigerante. Densidad del vapor 10,5 12,4 12,5
. saturado(a 1,013 bar) kg/m3 4,70 412 1 13,8 13,9
ATENCION: Los niveles de presion del R-410 A son mucho 13 19,2 193
mas elevados que los habituales en los refrigerantes ac-  Temperatura critica °C 96 72,2 15 24,1 242
tuales (8 bar mas que el R-22 a 40°C). Por tanto, deben 17 28,5 28,6
utilizarse mangueras, manémetros y material frigorifico  Presion critica bar 498 495 19 32,5 32,6 e ° s ™
adecuados a las nuevas presiones de trabajo. 21 36,3 36,4 T2 de evaporacion (°C)
PELIGRO en caso de utilizar material no adecuado. Densidad critica Kg/m3 0,525 0,491 23 39,8 39,9 Ciclo estandar: T* cond.=+45°C, aspiracion +25°C, sin
25 431 432 subenfriamiento. Comparacion realizada a igual despla-
Al ser una mezcla, debe cargarse el R-410A en fase liquida. ~ Calor latente de 27 46,2 46,3 zamiento volumétrico del compresor.
No obstante, su casi azeotropia (el deslizamiento de tem-  vaporizacién (a 1,013 bar) KJ/kg 233,7 27,5 29 49,2 49,2
peratura es so6lo 0,1°C) lo hace una mezcla muy estable, 31 52 52
pudiendo recargarse de nuevo en fase liquida después de  Calor especifico a 25°C 33 54,6 54,7
cualquier fuga, sin cambios medibles de composicion o « Liquido KJ/kgK 126 1,855 35 57,2 57,3
rendimiento. « Vapor (a 1,013 bar) KJ/kgK 0,662 0,819 37 59,7 59,7
39 62 62,1
Incluso puede usarse R-410A en instalaciones inundadas Inflamabilidad en el aire - Ninguna  Ninguna
(por gravedad o por bombeo) sin problema. oo . ENVASES DISPONIBLES *Botellas de 50kg *Botellas de 20 kg * Botellas de 10 kg
El R-410A debe usarse con aceites polioléster (POE) o po- . o
liviniléter (PVE) con los que es miscible, lo que permiteun ~ DIAMETROS DE TUBERIA RECOMENDADOS * P . N o X o
buen retorno al compresor. Consultar las especificaciones «| Friogas R410A —— & K
del fabricante del equipo o compresor para verificar el tipo +5°C / +45°C 0°C/ +45°C —— Isotherme [°C] s ﬁ ey | o
de aceite correcto. Otros aceites (minerales, alquilbencé- ' Pot. Frig. (kW)  Aspiracion  Liquido Aspiracion ~ Liquido %) sochore [whkel PR i
nicos,...) no se mezclan con el R-410A. Consultenos para 3 3/8" /4" 3/8" 1/4" T lserirope [kikoK] ’ \ g °
recomendaciones de uso de los aceites polioléster. 5 12" 3/8" 12" 3/8" 0 | it
7 12" 3/8" 5/8" 3/8" 8 /
Los filtros deshidratadores adecuados son los de tamiz 10 5/8" 12" 5/8" 172" / AW . /
molecular de 3 A (clase XH9). 15 3/4" 12" 3/4" 172" v / / I )
20 78" 5/8" 78" 5/8" © = 7] i sk |
El R-410A posee buenas propiedades termodinamicas. 25 7/8" 5/8" 11/8" 5/8" a0 /% ! J | Y ) ia L j \ e a
Posee una capacidad frigorifica volumétrica superior al R- 30 11/8" 5/8" 11/8" 5/8" 8o F 7] 7 L T
22 (lo que permite el uso de compresores de menor des- 40 11/8" 3/4" 11/8" 3/4" g/’ E 7 T | | LV i
plazamiento para obtener la misma potencia frigorifica) 50 13/8" 7/8" 13/8" 7/8" a°0 EDd * 7 1 T T
y mejores propiedades de intercambio térmico. Todo ello 60 13/8" 7/8" 13/8" 7/8" 50 i | ; \ + /L g;{
posibilita la reduccion del tamafio de los equipos. 70 13/8" 11/8" 15/8" 11/8" a0 2
80 15/8" 11/8"  15/8" 11/8" 4 1 ) W Yl%ﬁﬂ‘
El R-410A también posee muy buen rendimiento en modo 90 15/8" 11/8" 21/8" 11/8" 30 | Eath i ]
calor, lo que explica su eleccion por fabricantes de bom- 100 15/8" 11/8" 21/8" 11/8" / i Jﬁ ﬁmz J[
bas de calor reversible. 120 218" 138" 218" 138" 2 LAt ! / =
140 21/8" 13/8" 218" 138" (8 | j y ¥ A
Sin embargo, los ya comentados niveles elevados de pre- 160 21/8" 13/8" 25/8" 13/8" N7 / 7 ) L [
sién y su temperatura critica relativamente baja (72,2°C), 180 25/8" 15/8" 25/8" 15/8" / | e
obliga a los fabricantes de materiales frigorificos a redi- 200 25/8" 15/8" 25/8" 15/8" R 0] J ] 7/ }5c]
sefiar completamente sus productos para adecuarlos a SR A 1 A 111 |1 | Vil e
sus caracteristicas. (*) Didmetros de tuberia de cobre recomendados para lon- sl % ﬁ /If i /é ] / i / SR ﬁ(“ﬂ i L] SRRl == i
" . gitud equivalente maxima de 30 m (horizontal). {2 140 160 180 200 220 240 260 280 00 320 0 30 D 400 420 44D 4B0 480 600 520 540 560 560 60D 620
No utilizar para reconversiones de R-22 Velocidad maxima considerada linea de liquido= 1,25 m/s Tkdkg]

Velocidad méxima considerada linea de aspiracion= 15 m/s
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